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PO Die Losung, wenn es um prazises, feinfiihliges Arbeiten geht

Wir haben es uns zur Aufgabe gemacht, gute Hebetechnik noch besser zu machen.
Immer dann, wenn wertvolle Lasten besonders feinfiihlig bewegt und positioniert
werden missen, kommt ER2-VS zur Anwendung.

Immer dann, wenn es darum geht wechselnde Lasten stufenlos und punktgenau zu
positionieren ist der ER2-VS die erste Wahl. Dieser intelligente Assistent unterstitzt in
effektiver Weise das Handling von Lasten. Er beinhaltet eine Vielzahl von Vorteilen
zusammengefasst in nur einem Geréat. Bis zu 1000 Kilogramm schwere Werkstlicke mit
unterschiedlichen Gewichten handhabt dieser elektrische Balancer absolut gewichtslos.
Anwendungen wie Werkstlicke in Bearbeitungsvorrichtungen einlegen sind dadurch
ebenso spielerisch realisierbar wie auch komplexe Baugruppen positionsgenau
zusammenzufiihren.Dabei stellt sich der ER2-VS in sekundenschnelle automatisch auf
das Gewicht der zu hebenden Last selbst ein.

Der ER2-VS ist die logische Fortsetzung unserer Seilhubgerate. Waren diese jedoch auf
Lastbereiche bis 90kg begrenzt, so sind wir als erster Hersteller mit unseren intelligenten
Steuerungssystemen in die Welt der Ketten-Serienhubgeréte eingetreten und das

mit Lasten bis zu 1000Kg!
Erstmalig ist ein stufenloser Elekirokettenzug mit Lastmesszelle und TFT Bedienteil auf
dem Weltmarkt erhéltlich. Der ER2-VS ermdglicht wechselnde Lasten stufenlos und
hdchst prazise zu positionieren. Die automatische Lasterkennung der Balancerversion
arbeitet lber den gesamten Tragkraftbereich und ersetzt eine stdndige Programmierung
auf unterschiedliche Gewichte oder Bereiche. Modernste Elektronik und Lastsensoren

ermdglichen eine exakte Lastfiihrung mit direktem Kontakt zur Last; der Anwender
bendtigt keinerlei Programmierkenntnisse.
Uber das TFT-Display erhalt der Bediener zu jedem Zeitpunkt Informationen Gber die

Industrle-Automohon GmbH jeweiligen Lasten, wodurch eine standige Kommunikation zwischen Bediener und
Bedienteil erfolgt.
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Wir machen gute Kettenziige noch besser

Elektrokettenzlige sind aus dem industriellen Umfeld nicht mehr wegzudenken.

Wird es erforderlich, Bauteile mit &uBerster Prazision zu positionieren, reichen handelsibliche Antriebskonzepte nicht
mehr aus. Deshalb haben wir uns darauf spezialisiert, handelsiibliche Kettenzliige namhafter Hersteller mit
fortschrittlichster Antriebs- und Bedientechnologie auszuristen.

Unser Klassiker: der Mopedgriff!

Spielend leicht aus dem Handgelenk lasst
sich die Hub/Senkbewegung durch Drehen
des Bediengriffes besonders leicht
regulieren.

Weitere Bedienelemente kénnen am
Griffgehause individuell integriert werden,
die Bedienrichtung ist per Software
anderbar. Dank des modularen Aufbaues
kann der Griff extern abgesetzt oder zur
Integration in kundenspezifischen
Anwendungen mit zusatzlichen Gehdusen
bestlickt werden.

m absolut stufenlos

m verschiedene Bediengriffkonzepte

Unser Praziser: Bediengriff mit TFT E wie einfach:

Hub- und Senkbewegungen werden durch Wenn es nicht unbedingt erforderlich ist,
den Bediener feinfiihlig Gber den blauen daB Last und Bedienelement sich im
Sensorring gesteuert. Stufenlose gleichen Strang befinden, kann diese
Geschwindigkeitsregelung ermdglicht die Bedienflasche eingesetzt werden.
exakte Positionierung des Transportgutes. Im Gegensatz zu 2-stufigen Tastern sind
Die automatische Lasterkennung hier stufenlose Taster mit Hallgeber-
des Balancers arbeitet im Automatik- elementen eingebaut.

Modus Uber den gesamten Tragkraft- Deshalb kann absolut stufenlos bedient
bereich. Das standige Programmieren werden.

auf unterschiedliche Gewichte und
Bereiche entfallt. Im Auto-Modus geniigt
lediglich das leichte Anheben und
Niederdriicken der Last.

B hohe Verfahrgeschwindigkeit bis 25 m/min
B permanente Lastliberwachung (Balancer)

m Inline Antriebstechnik keine hinderlichen Anbauten B Programmierung per USB-Schnittstelle
m Optional: 230 Volt Betrieb bei 500 kg Traglast! m Uberwachung, der Funktions- u. Wartungsintervalle

B weltweit erstes System mit TFT
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B Optional: Lastkollektivspeicher
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Er2 mit Funksteuerung Unser ,Mopedgriff* Mit Lastaufnahmemittel
und Vakkuumheber mit Schnellwechselkupplung fur Formsteine

¥

TFT Bediengriff mit Steuerung fir eine Mit Rollengreifer 365-er Komplettrad
Spannvorrichtung Bugatti ,VEYRON" mit Lastwender

Lastaufnahmemittel Bediengriff Auf/Ab, bestlickt mit
zur Aufnahme von Tirantrieben Sondergehausen zur Ansteuerung eines
Hubmagneten

TFT Bediengriff mit Befiillung eines Bearbeitungszentrums Bedienelektronik mit
Schnellwechselkupplung Lassmesszelle und
spezieller Kabelftihrung
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Die Losung, wenn es um prazises, feinfuiihliges Arbeiten geht

Schwelle
Hysterese

V-Max. [EREIET

00

ExX Aktuell 0.0kg 00 “

Auf/AB Griff TFT Balancer

Spielend leicht aus dem Handgelenk I&sst sich die Hubbewegung Hub- und Senkbewegungen werden durch den Bediener tiber
sehr feinfiihlig regulieren. Weitere Bedienelemente kénnen am den blauen Sensorring gesteuert. Eine stufenlose
Griffgeh&use integriert werden. Dank der modularen Konstruktion Geschwindigkeitsregelung erméglicht eine exakte Positionierung
kann der Greiff extern abgesetzt oder zur Integration weiterer d(_ar Last. . o

Bedienelemente mit zusatzlichen Gehdusen bestiickt werden. Die automatische Traglasterkennung arbeitet tiber den gesamten

Traglastbereich. Unterschiedliche Gewichte werden automatisch
erkannt und ersetzen ein standiges Programmieren.

Im Automatikmodus gentgt das leichte Anheben bzw.
Niederdriicken der Last.

Bedienteil Auf/Ab

Betatigung Drehgriff mit stufenloser Verstellung, Drehwinkel 160 Grad
Erzeugung eines proportionalen Signals zur Hubsteuerung

Aufbau Haltebligel mit kugelgelagertem Lastwirbel zum Anschluss des Tragseils, pulverbeschichtete Konstruktion,
Adapterplatte unten zur Aufnahme von Lasthaken oder Lastaufnahmemitteln.

Elektrischer | Am Griff: Anschluss iber M16-Klemmverschraubung Spiralkabel, ausziehbar auf 3 Meter, andere Langen auf Anfrage 5
Anschluss Meter geschirmte Wendelleitung, Am Gerat: 8-poliger M12 Steckverbinder t

=

Bedienteil Balancer

Betatigung Vertikaler Schieberering fiir Auf-Ab, Display TFT Display 320X240 32K Farben resistiver Touch-Screen

Signalerfassung tiber druckresistiven Optional: Abdeckklappe fiir raue Betriebsumgebungen
Sensor zur Erzeugung eines

proportionalen Signals zur Hubsteuerung Bedienung 2 Drucktaster (vandalensicher) zur Umschaltung

Manuell/Automatikbetrieb, weitere Drucktaster integrierbar.

Aufbau Vertikaler Griff, Ausfiihrung in Edelstahl,

A rpl i
L::tﬂt:ks: gﬁ;”ﬁigéﬂ;&fﬁiﬂgeﬁ,” Funktionen | __ ogzilloskopfunktion zur Diagnose von Last/Regelungsverlaufen
(Auszug) -- Bedienersprachen: deutsch, englisch, japanisch, tschechisch, polnisch
-- Stand-by Betrieb, einstellbar bis 3599 Sek 3600=aus

-- Programmierbare Uberlastiiberwachung

-- Programmierbare Unterlastlastiiberwachung (Schlaffseil)

-- Programm-Update Giber USB Stick

-- Programmierbare Schaltschwelle zur Verriegelung

Lastmessung | DMS Lastmesszelle in 4-Leitertechnik, max.
Last 250/500/1000KG. Uberlast 100%.
Messverstarker-Auflésung 24Bit

Schnittstellen | USB Host Anschluss, erlaubt den von Lastaufnahmemitteln
Anschluss von Speichersticks -- Hardware Testfunktionen
CAN Bus , RS485,RS232C optional -- Kalibrierfunktionen fiir Giff/Last getrennt einstellbar)
4 Optoentkoppelte Eingange -- Antriebsparameter (Rampen) einstellbar
8 24V Ausgange high Side -- Echtzeituhr/Kalender optional

-- Lastkollekivspeicher (in Vorbereitung)

-- Filterfrequenzen fiir Last/Griffsensor getrennt einstellbar

Elektrischer | am Griff: Anschiuss iber M16- - Schlag Detektion Aufsetzen der Last )

Anschluss Klemmverschraubung Spiralkabel, -- GeschW|nd|gKe|tsrampen far Grlff/Las.t getrennt einstellbar
ausziehbar auf 3 Meter, andere Langen -- Kundenspezifische Logos per USB Stick einladbar

auf Anfrage 5 Meter geschirmte

Wendelleitung,

Am Gerét: 8-poliger M12 Steckverbinder
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Die Lésung, wenn es um prazises, feinflhliges Arbeiten geht

Technische Angaben

ER2-VS-AA Elektrokettenzug mit Auf/Ab Drehgriffsteuerung
Tragfahig- | Artikel-Nr. KITO- Gehause- Hubmotor Hubgeschwin- | Lastkette | Klassifi- Test- Eigen- | Gewicht
keit [kg Typschliissel groBe = — digkeit zierung gewicht | gewicht Mgrt?rmjb
elstun Inschalt- i
TKW] g dauer [%ED] [m/min] ISO/FEM [kal [kal lka]
125 90.33.10.01 | ER2-001IH-VS-AA 0,5-16,6 156
B .56 4,3X12,0 27 0,42
90.33.13.01 | ER2-003IS-VS-AA 0,5-10,8
250 313
90.33.13.11 | ER2-003IH-VS-AA 0,9 1,5-15,7 M6/3m 36
90.33.14.01 | ER2-005IL-VS-AA ® 0,56 40 0,5-4,5 32 0,81
500 6,0X16,8 625
90.33.14.02 | ER2-005IS-VS-AA 1,5-8,5 36
0.9
90.33.10.01 | ER2-010IL-VS-AA 0,5-4,2 45
1000 D 7,7X21,5 M5/2m 1250 1,33
90.33.10.02 | ER2-010IS-VS-AA 1.8 1,5-8,2 52
ER2-VS-BA Elektrokettenzug mit TFT Balanciersteuerung
Tragfahig- Artikel-Nr. KITO- Gehause- Hubmotor Hubgeschwin- | Lastkette Klassifi- Test- Eigen- Gewicht
keit [kg Typschlissel groBe = —— digkeit zierung gewicht | gewicht M%?rr?:ib
eistun Inschalt- i
SN0 | jEinscbalt | fmimin] ISO/FEM Ikg] [kg] e
125 90.33.10.02 | ER2-001IH-VS-BA 0,5-16,6 156
B 0:56 4,3X12,0 27 0,42
90.33.13.02 | ER2-003IS-VS-BA 0,5-10,8
250 313
90.33.13.12 | ER2-003IH-VS-BA 0,9 1,5-15,7 M6/3m 36
90.33.14.02 | ER2-005IL-VS-BA c 0,56 40 0,5-4,5 32 0,81
500 6,0X16,8 625
90.33.14.12 | ER2-005IS-VS-BA 1,5-8,5 36
0,9
90.33.15.11 | ER2-010IL-VS-BA 0,5-4,2 45
1000 D 7,7X21,5 M5/2m 1250 1,33
90.33.15.12 | ER2-010IS-VS-BA 18 1,5-8,2 52
Standard Abmessungen fiir Haken
Oberhaken (mm) Unterhaken (mm)
- Bezeichnung
i D g [ i k [ D g h f e c
ER2-001H/IH
ER2-003S/IS
ER2-003H/IH| 355 | 270 | 175 | 235 | 280 | 175 | 355 | 270 | 175 | 235 | 280 | 175
ER2-005L/IL
ER2-005S/IS
ER2-010L/IL
425 | 310 | 225 | 310 | 365 | 225 | 425 | 310 | 225 | 31,0 | 365 | 225
ER2-010S/IS
ER2-016S/IS 475 | 340 | 265 | 365 | 435 | 265
ER2-020L/IL | 530 | 390 | 315 | 435 | 515 | 315
ER2-020S/IS 530 | 390 | 315 | 435 | 515 | 315
ER2:0258/S| | . | 325 | 440 | 520 | 325
ER2-032S/IS ’ ' 345 | 475 | 560 | 345 | 600 | 440 | 345 | 475 | 560 | 345
ER2-050S/1S | 630 | 47,0 | 425 | 560 | 670 | 425 | 630 | 470 | 425 | 560 | 670 | 425
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Die Lésung, wenn es um prazises, feinflhliges Arbeiten geht

Technische Angaben

ER2-VS-AA/BA Elektrokettenziige

Tragfahig- Artikel-Nr. KITO- Gehause- Min. C :
keit [kg] Bezeichnung grdBe | AA | BA D a b d e f g n !
125 90.33.01.01 | ER2-001IH-VS-AA
B 430 | 535 | 345 | 276 | 250 | 284 27 99 117
90.33.03.01 | ER2-003IS-VS-AA
250
90.33.03.02 | ER2-003IH-VS-AA 568 268
90.33.05.01 | ER2-005IL-VS-AA c 490 571 348 | 300 271 | 283 27 13 | 108
500 956 | 943
90.33.05.02 | ER2-005IS-VS-AA 568 268
90.33.10.01 | ER2-010IL-VS-AA 614 298
1000 D 550 376 | 316 335 31 120 | 118
90.33.10.02 | ER2-010IS-VS-AA 623 307
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WiMa Industrie-Automation GmbH
Schéllinger Feld 46 D-58300 Wetter

Tel. +49 (0) 2335 8499-155
Fax. +49 (0) 1375 5219934

info@wima-automation.de
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